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Участок 2

Обработка 
А

Обработка 
Б

Обработка 
В

Обработка 
С

Обработка 
А

Обработка 
Б

Обработка 
В

Участок 1
Участок 3

Участок 4

Ячейка 1

Обработка 
С

Участок 4

Обработка: 10 ш/д
Запас: 10 дней

Обработка: 5 ш/д
Запас: 20 дней

Обработка: 20 ш/д
Запас: 5 дней

100 шт

100 шт = 45 дней

Обработка:
10 ш/д
Запас: 
1 день

Обработка: 10 ш/д
Запас: 10 дней

Обработка: 10 ш/д
Запас: 1 день

100 ШТ = 10 дней
ТАКТ 

Процесс в виде непрерывного потока 
способствует выявлению проблем


