
Вносят свой вклад в электросопротивление и дефекты, 
вводимые в металл при его холодной пластической 
деформации (ХПД), так, после сильной ХПД  у Al, Cu, Ag, 
Au, ρ увеличивается на    5-6%, а у Mo и W до 10-20%.
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